)

STONOVER FAMAPOL de viguetas

VIGUETAS DE HORMIGON PLACAS AISLANTES STONO\/ER

c Manual de uso



Este material quiere dar a conocer conceptos tecnicos que
resultan fundamentales para el uso correcto de las viguetas
STONOVER de CERAMICA SALTENA, como asi también de
bovedillas de Poliestireno Expandido (EPS) FAMAPOL para
techos y entrepisos.

Al emplearse nuestros productos, las losas resultan mas ligeras
en comparacion con las losas macizas, reduciendo entre

un 40% y 45% su peso. Ademas la utilizacion de bovedillas

de poliestireno expandido proporciona mayor aislacion
térmica.



.I,H’,u'
s

ELEMENTOS
CONSTRUCTIVOS
DEL FORJADO

1. VIGUETAS PRETENSADAS DE HORMIGoN

e a2 et ] i e Funcionan como la <armadura» de la losa ya que absorben
3 Capa de tompresion Lol . las tracciones que se dan en el forjado.
; ] Las viguetas en si mismas no conforman una estructura.
o Deben completarse con la capa de comprension, podria-
| B mos definirlas como semirresistentes.
'-ﬂ 50 ¢im

Las viguetas tienen una seccion de hormigén constante,
su forma caracteristica es la de una T invertida .

La cantidad de armadura produce la variacién de la resisten-
cia de las viguetas. Otra variacion estd dada por la excentrici-

/m\ dad de las cargas de pretensado. De esta forma las series



de produccion standard se adecutan a los requerimientos de
calculo.

Nuestro producto final es de altisima calidad debido a la
fabricacién industrial de las viguetas. Esta se realiza con hor-
migones de gran resistencia cuya tension inicial es propor-
cionada por gatos de tensado hidraulico con controles ma-
nométricos.

Pistas de gran longitud permiten fabricar nuestras viguetas.
En sus extremos estan los cabezales de tensado, facilitando
el tensado de los cordones de acero segun los valores del
cdlculo. El acero mediante cuiias especiales se fija a las placas
de anclaje, procediéndose al hormigonado con una maqui-
na moldeadora deslizante. El corte se realiza con discos dia-
mantados lo que provee a las viguetas de Ceramica Saltefia
una terminacion perfecta de acuerdo a las longitudes pro-
gramadas.

La armadura tensada permite que se unan las viguetas. Lu-
ego se lleva a cabo el curado mediante vapor, cubriendo los
bancos de viguetas con carpas especiales.

Cuando se obtiene la resistencia necesaria, se transfieren los
esfuerzos al hormigén liberando los anclajes y procediendo
al cortado de los aceros que mantienen unidas las viguetas.

2. BLOQUES 0 BOVEDILLAS

. Ventajas de uso de bovedillas de EPS Famapol

Dentro del forjado su funcién es solamente de relleno. Su al-
tura permite establecer el brazo elastico resistente entre las
fuerzas de traccién y compresién. Las bovedillas permiten
la separacién standard de 50cm entre ejes de viguetas, re-
quiriéndose 2 (dos) bovedillas por metro cuadrado de losa
en cualquiera de las alturas en que se proveen: 100; 120,
160 y 200 mm. Se requieren 2 (dos) bovedillas si se utiliza
poliestireno expandido; 8 (ocho) bovedillas de 95;125y 170
mm. si el material es hormigén o ladrillo cerdmico.

Las viguetas pretensadas de CERAMICA SALTENA permiten
su combinacion con bovedillas de hormigén, ceramicas o
Poliestireno Expandido EPS FAMAPOL.

Livianos y resistentes

Pesa 1 kg/m2 aproximadamente (entre 55 y 100 veces me-
nos que la misma superficie de un forjado cerdmico o de
hormigén, respectivamente), lo que representa una reduc-
cién del peso propio de la losa de hasta 100 kg/m2, esto
no sélo aumenta la sobrecarga admisible sino que implica
menores dimensiones de vigas y columnas (de especial im-
portancia cuando estos valores se incrementan por adicion
en edificios en altura).

Su ligereza y bajo indice de rotura (que en los bloques
ceramicos llega hasta un 10%), permite una carga, descarga,
colocacion sin riesgos, con rapidez y minimo esfuerzo.



FAMAPOL

PLACAS AISLANTES

Econdomicos

Cada bloque para forjado de EPS Famapol reemplaza a 4
cerdmicos de 25 cm, lo que implica una mayor rapidez de
montaje y menor posibilidad de escurrimiento del hor-
migdn entre las juntas, pues solo se requieren 2 bloques
por cada m2 de forjado. Al ser macizo y practicamente im-
permeable evita el consumo adicional de hormigén por
eventual rotura y mantiene constante la relacién agua-
cemento.

La textura pareja de bloque permite la realizacién de en-
lucidos de muy bajo espesor, economizando material y
mano de obra a partir de una rapida ejecucion.

Aislamiento térmico y acistico

Por su reconocida capacidad aislante térmica y su poder
amortiguante, el EPS Famapol colabora tanto en el ais-
lamiento total de las losas como en la reduccién de los
ruidos de pasos e impacto de los entrepisos. No obstante,
ninguna de estas funciones pueden ser confiadas exclu-
sivamente al forjado, cada vez que las viguetas actian
como puentes térmicos y sénicos.

AUn asi, potencian el aislamiento especifico que una losa
de techo requiere al aumentar su resitencia térmica me-
dia. Lo propio ocurre con el aislamiento a los ruidos del
impacto.

Adicionalmente, la capacidad aislante térmicay la nula ab-
sorcion de agua colaboran con el fragiie y con el correcto
curado de la capa de compresion, especialmente a bajas
temperaturas.
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Respaldos

El EPS Famapol utilizado en su elaboracién, posee ademas
un potente retardante de llamay es clasificado RE2 “mate-
rial combustible de muy baja propagacién de llama”segun
Normas IRAM 11910y 11918.

3. CAPA DE COMPRESIoN

Se hormigona «in situ» y tiene (como su nombre lo indica), la
funcion de absorber la compresion en el forjado. El espesor
es variable y se realiza con una dosificacién 1:2:3. Para ello se
emplea ripio de hasta 20 mm de tamafo maximo, debiendo
garantizar este hormigén una resistencia minima de 130 kg/
cm2.

Estaticamente, la estructura final obtenida es una losa ner-
vurada como la expuesta en el grafico.
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. APUNTALAMIENTO

. COLOCACION DE VIGUETAS Y BOVEDILLAS

Un apuntalamiento adecuado es de gran importancia ya
que las viguetas sélo deberan realizar su trabajo estruc-
tural, solidariamente con la capa de compresién una vez
hormigonada ésta y cuando hubiere obtenido la resistencia
necesaria.

Cada 1.5m (como maximo) se deberan colocar tirantes sos-
tenidos por puntales distanciados 1,00 mt. entre si. La con-
traflecha serd de 2mm por metro de luz.

Si los puntales apoyan directamente sobre el terreno,
se evitard el hundimiento de los mismos colocando
debajo, tablas de reparticion.

Es importante previo a hormigenar
realizar una verificacion

Las viguetas deberan estar apoyadas como minimo 10 cm
en muros de mamposteria y 8cm en tabiques y vigas.

La separacion entre viguetas se fijara colocando 1 bovedilla
entre los extremos de dos viguetas consecutivas, procedi-
endo luego a colocar las bovedillas internas. Para que los
operarios transiten se colocaran tablones.

IMPORTANTE: Previo colocar las bovedillas internas, las
viguetas deberan estar apuntaladas.

del correcto estado de -
apuntalamiento.






. LIMPIEZA Y MOJADO

Al finalizar la colocacién de todas las bovedillas, se debera
limpiar la superficie del techo para sacar rastros de tierra, cal
u otras sustancias que podrian impedir una buena adheren-
cia de la capa de compresion.

CERAMICA SALTENA recomienda colocar una armadura
transversal de reparticién con hierros 4.2 ¢/20 cm para losas
de hasta 6 my 6 /20 cm para losas de mas de 6m de luz.

Dicha armadura sirve ademas para absorber los esfuerzos
originados por dilataciones.

. HORMIGONADO

La capa de compresién podra ser de 3-4 o 5cm de espesor, aun-
que llegada la necesidad se podra optar por espesores
mayores, por ejemplo en el caso de colocar un piso

radiante, donde se recomienda utilizar el espesor que
determine el calculo estructural determinado por un
profesionalidéneo.

Se utilizard un hormigdn de 130 kg/cm2 de resistencia minima
a la compresién. Cerdmica Saltefa recomienda que el con-
tenido de cemento sea del orden de 300 kg (6 bolsas) por
m3 de hormigdn y nunca menor que 270 kg/m3.

En caso de dosificar los materiales por volumen, se podran
utilizar las proporciones 1;2;3; 6 1;3;3 (cemento, arena y
ripio).

El tamafio maximo del agregado (canto rodado o piedra
partida) no sera mayor de 1,5 a 2 cm. La cantidad de agua
para la preparacion del hormigén serd sélo la necesaria para
lograr una buena trabajabilidad, permitiendo el perfecto
llenado de todos los intersticios entre viguetas y bovedillas.
La compactacién del hormigén se podra realizar en forma
manual o por vibracién.



. CIELORRASO DE BOVEDILLA EPS FAMAPOL

1) Con una pinceleta mojar con abundante agua solamente
el fondo de cada vigueta. Tener en cuenta que las bovedillas
de EPS Famapol no deben ser mojadas previo a la aplicacién
del revoque.

2) Con un mortero de concreto (1: 3 cemento - arena fina)
en el agua de amasado, se incluird 1/3 parte de un dispersor
acrilico Tacurd o similar de buena calidad. Este mortero
debe ser lo mas seco posible, ya que las bovedillas de EPS
no absorben agua, y el excedente queda siempre en el
mortero. Con la mezcla preparada segun estas indicaciones
se debe realizar un azotado a toda la superficie de la losa,
incluyendo las viguetas, logrando un espesor de 2 6 3 mm.

3) Las bovedillas de EPS Famapol cuentan en su cara inferior
con hendiduras pensadas para favorecer la adherencia del
azotado y revoque. Recomendamos revocar en sentido
transversal a la misma ya que a medida que el mortero
penetra en las mismas, queda mejor adosado.

4) Se debe supervisar el estado de fragiie del azotado, y
antes de concluido el fragiie, cuando el azotado tenga la
consistencia necesaria, se podra dar inicio a la tarea de
revoque.

5) El revoque debe aplicarse de acuerdo a las reglas habitua-
les, sin modificar la técnica habitual. Solo se debe tener
presente que hay que trabajar con la menor cantidad de

agua de amasado posible, ya que el EPS no absorbe hume-
dad. Este dato es clave para lograr resultados satisfactorios
cuando haya alcanzado su fraglie total y evitara grietas o
fisuras en la superficie del revoque. Estas aparecen por
exceso de agua en el revoque generando que la relacién
agua-aglutinante sea muy alta, debilitando al aglutinante 'y
provocando fisuras. Recomendamos no agregar cemento al
mortero en el caso de realizar un revoque de yeso o en
sistemas similares.

. RECOMENDACIONES ADICIONALES

Aliigual que con cualquier tipo de losa, recomendamos que
durante su ejecucion se coloquen de forma adicional a la
estructura de puntales y soleras, tablones o placas de algun
material apropiado y de espesor adecuado (placas de multi-
laminado fendlico) para distribuir las cargas de operarios,
carretillas u otro tipo de contenedor, al momento del
hormigonado.

Recomendamos en todo momento no pisar en forma
directa los bloques de EPS pues podria sobrepasar su
capacidad de resistencia, en especial a los esfuerzos de
corte que se dan en los apoyos sobre las viguetas, pudién-
dose producir una depresion o hundimiento que requerira
un mayor consumo de hormigén, afectando la planimetria
de la cara inferior, cuya saliente deberd ser recortada o
compensada con un espesor mayor de mortero.

DESTACADO Recuerde que el EPS Famapol es un excelente
aislante térmico y como tal colabora en el aislamiento total
de la losa. Para asegurar el aislamiento de la cubierta, es
conveniente dejar entre la capa de compresion de la losa 'y
el hormigén de pendiente bandas de unos 30 cm de ancho
y de 2 a 3 cm de espesor de EPS de no més de 15 kg/m3, en
correspondencia con las viguetas.



. CURADO Y DESAPUNTALADO

Luego de hormigonada la capa de compresion, se deberd En condiciones normales y habiéndose comprobado el en-
proteger la losa de la accion directa del sol, mantieniéndo-  durecimiento del hormigén, se procederd a desapuntalar la
la himeda por lo menos durante los primeros 7 dias para losa entre los 8 y 10 dias, para las luces de hasta 5m; para
lograr un curado adecuado. luces mayores se esperard de 12 a 15 dias.




Las cargas de tabiques deberdn ser tenidas en cuenta en
el caso de entrepisos, dado que pueden llegar a constituir
cargas importantes. Se consideraran 2 casos:

A.Tabiques paralelos a las viguetas

B. Tabiques transversales a las viguetas

Para tabiques livianos paralelos a las viguetas (hasta 150
kg/m?2).
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Voladizo maximo
Max. Tm.

. VOLADIZO0S
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La vigueta no estd armada para trabajar en voladizo, por ello,
se deberd colocar una armadura superior de traccion calcu-
lada para cada caso. El empotramiento de la armadura de
traccién sera 1,5 veces la longitud del voladizo. La vigueta
pasara a estar comprimida parcial o totalmente, debiendo
verificar que no se sobrepasen los valores admisibles a la
compresion.

. REFUERZO

En el caso de las luces mayores de 4m y sobrecargas de mas
de 200 kg/m2 es posible ejecutar un refuerzo transversal a
las viguetas.

Puede materializarse directamente sobre los tirantes de
apuntalamiento, dejando una separacién entre 2 bloques
contiguos igual al ancho del tirante o bien usando
bovedillas de menor altura.

El célculo de la armadura debera realizarse de la siguiente
manera:

Armadura de traccion

Viga riostra Capa de compresion

WEPWARTEE 1A

Bovedilla

Puntal
FIGURA A

Viga riostra Capa de compresion

Bovedilla
Bovedilla baja

Puntal

FIGURA B

En el caso de cargas menores de 350 kg/m2 el refuerzo se
calculara con la mitad de las solicitaciones que soporta un
nervio longitudinal. Para cargas mayores de 350 kg/m2, se
tomara el total de solicitaciones de un nervio longitudinal.




. VIGAS PLACAS

La materializacion de las alas de las vigas placa puede En el caso de que las viguetas deban colocarse transversal-

hacerse usando bloques de menor altura, ya sea la viga mente a la viga, se debera tomar la precaucion de disponer

paralela o transversal a las viguetas. los estribos de las misma para evitar la interferencia con las
viguetas.

Capa de compresion

Capa de compresion

Armadura de distribucion '
ancho variable

Ancho estatico variable

Bovedilla

Bovedilla

Bovedilla baja

. APOYO DE VIGUETA

Al momento de apoyar las viguetas para 2 losas contiguas
sobre una viga o muro de ancho minimo, es conveniente
desplazar lateralmente las viguetas de una losa con respecto
a la otra permitiendo asi que cada elemento pueda apoyar
una longitud mayor.

. LOSA CONTINUA

Capa de compresion Armadura de distribucion

Los forjados de viguetas pueden utilizarse con ventajas en el
caso de losas continuas.

Bovedilla

En esta situacion se deben absorber las tracciones superiores
en la zona de apoyo con una armadura adecuada segun cél-
culo, y las compresiones inferiores mediante la eliminacion
de las bovedillas, reemplazandolas por hormigdn macizo.
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. CUMBRERA

Siempre que sea necesario hormigonar conjuntamente la  NOTA: Los detalles constructivos ejemplificados, son a
capa de compresion de la losa con la viga donde se apoyard ~ modo de orientacion, el profesional de la obra debera
la misma, habra que colocar los estribos distanciados,16,6:  calcular en cada caso las armaduras de refuerzo que
12,5 cm o una medida submultiplo de la separacién entre  fueran necesarias (voladizos, vigas, placas, etc).
viguetas, para evitar la coincidencia entre éstas y los estri-
bos.

VIGA INTERMEDIA
Viga H"A"

Bovedilla baja

pa de compresion

Bovedilla

Bovedilla Viga H"A" Bovedilla baja

VIGUETAS STONOVER

Observaciones:

% Trenza de alambre de 2 x 2,25 mm

& Trenza de alambre de 3 x 2,25 mm

& Trenza de alambre reforzado de 3 x 3 mm (utilizadas en armaduras de vigas de puentes pretensados)
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.TABLA 1 -CONSUMO DE MATERIALES POR M2 DE LOSA CON BOVEDILLAS DE EPS FAMAPOL

. Ve uimen
Bovedilla
d @
BOVEDILLAS (m) por m .mf-;r, —— —
' (Ha) [mT)
ALTURA 1O 2 0035 12 0.026
s :llf, }J: L 2 0.045 16 0.0324
H S0em i
. ' 2 0.055 19 0.042
ALTURA 12 2 0.044 15 0.033
LE ,Jlé }'L, Z 0.054 19 0.041
i 54 e E
' . 2 0.064 22 0.048
ALTURA 1E 2 0,056 20 0.042
LERR E ; 2 0.066 23 0.050
: S0cm :
; - 2 0.076 27 0.057
PRl B NS 1.61 0.055 19 0.042
3 m 1.61 0.065 23 0.049
! Gl cm '
: ' 1.61 0.075 26 0.057
ALTURAT 1.61 0,072 25 0.055
17 _,J'L,J'Lé F‘rJ'L,J'L\ 1.61 0.082 29 0.062

) ' 1.61 0,092 32 0.070
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FAMAPOL

PLACAS AISLANTES

N

STONOVER

VIGUETAS DE HORMIGON

Capa de compresién Bovedilla

Vigueta Armadura de distribucion

Capa de compresién Bovedilla

Capa de compresién Bovedilla

Vigueta Armadura de distribucion

Viga de distribucion Vigueta

La carga puede ser tomada por 1 vigueta, reforzando la
zona de apoyo con armaduras que contribuyan a la dis-
tribucion de la carga.

Para tabiques mas pesados (mas de 150 kg/m2) la carga se
absorbera colocando 2 o 3 viguetas juntas y en correspon-
dencia con el tabique. Deberan verificarse las tensiones
de compresién en el hormigén, para el ancho de colabo-
racion y las de traccion en las viguetas que se encuentran
debajo del tabique.

B. TABIQUES TRANSVERSALES A LAS VIGUETAS

Se considerardn como una carga concentrada, debiéndose
tener en cuenta en el célculo del entrepiso, para hallar las
caracteristicas del forjado.

Constructivamente se colocara una armadura transversal
de distribucién, que podrd ir directamente en la capa de
compresion, o bien poniendo en la direccién considerada,
bovedillas de menor altura.
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. DATOS GENERALES NECESARIOS PARA
DETERMINAR CORRECTAMENTE LAS CARAC-
TERISTICAS DE UNA LOSA DE CERAMICA
SALTENA

' Luz libre

1. Seleccione el largo de vigueta a calcular.

2. Determine luz libre y luz de cdlculo (para losas entre pare-
des la luz de calculo es igual a la luz libre mas 10cm). (Para
losas entre vigas, la luz de calculo es igual a la separacién en-
tre ejes de viga).

3. Determine la sobrecarga segun el destino de la losa (selec-
cione segun reglamento, ver tabla de sobrecarga).

s

FAMAPOL

PLACAS AISLANTES




SRalby Dl . SOLUCION USANDO TABLA N° 2 (luces admisibles)

Determine la serie Paso ne 1: Paso no 3:
d . : d Seleccione la serie de viguetas correspondiente al largo de  Entrar en tabla n° 2 por la casilla correspondiente al largo
€ Vvigu etas, U PO ae 4,80m (1° columna). de la vigueta seleccionada y carga util de 300 kg/m2 (2° co-
b dill lumna), recorriendo horizontalmente esta linea de izquierda
Ovedilla 'y Capa de Paso ne 2: a derecha, hasta encontrar el primer valor que sea mayor
., il Determine la carga util (p) que 4,60 m (luz libre de nuestro ejemplo) se obtiene 4,80 m.
compresion a utiizar P = carga permanente accesoria + sobrecarga reglamento A continuacion subir por la columna correspondiente a este
| d Carga permanente accesoria (piso granitico y mezcla de valor y se obtendra el tamano de la bovedilla y la capa de
Para una (0sa de asiento) = 0,045m x 2.200kg/m3 = 100 kg/m2 compresion. Para este ejemplo : bovedilla n° 13 y capa de
. . Sobrecarga de reglamento para dormitorio = 200 kg/m2  compresién de 5 cm.
entrepiso destinada a Carga Util= 100 kg/m2 + 200 kg/m2 = 300 kg/m2
dormitorio. La losa
tendra una luz libre de
4,60m y estard | |
simplemente apoyada. | |
BOVEDILLA BOVEDILLA BOVEDILL A BOVEDIL LA

El largo devigueta sera LONG. |CARGO

de 4,80m. para

obtener los datos

requeridos, se puede

emplear la tabla n® 2

o la tabla n© 3.

[ Juwcoaso [ Jcreazo  [M<s0 e oveson I soveonian 7




. SOLUCIoN USANDO TABLAN°2

(momentos flectores admisibles)
Paso n° 1: Idem al de la solucién anterior
Paso n° 2: Idem al de la solucién anterior

Paso n° 3: suponer el peso propio de la losa (4 ° columna de
tabla n°3). Por ejemplo si usamos la bovedilla n° 13 y capa
de compresién de 5 cm, el peso propio de la losa es de 255
kg/m2. Este valor deberd ajustarse una vez verificado el mo-
mento flector de la losa y el momento admisible.

Paso n°4: Calcular el momento flector de la losa usando los
datos anteriores.

Paso n° 5: Entrar a la tabla n° 3 por la columna correspondi-
ente al largo de la vigueta y la fila correspondiente a Bove-
dilla n® 13 con capa de compresién de 5 cm, siguiendo hori-
zontalmente hasta encontrar el momento admisible de la
serie C-.Mad = 1562 kgm. Comparar con el momento flector
calculado para la losa en estudio. Si Mad. > MFlector, la solu-
cién es correcta; o sea deberd usar bovedilla n°13 y capa de
compresion de 5 cm. Si Mad. < MFlector, la solucién es el uso
de una bovedilla de mayor altura (17 cm) o bien el empleo
de doble vigueta y bovedilla n° 13, recalculando el valor «g»
con los pesos propios correspondientes a cada caso, repit-
iendo los pasos n° 4y 5 del calculo.

T <=

CAP.
COMP.

PESO

P PROPIO

BOV.

LOSA

LONG.

LONG. LONG. | LONG.

. LARGO DE VIGUETA
ALTURADEBO VEDILLAN®13
‘ I:l CARGA DE COMP. 5 cm -M-AD-1562 kg/m - CORRESPONDIENTE 4,70 m

q(cargatotal)=g+p
g = valor supuesto de precio propio = 255 Kg/m2

_ q.Lc2 _ 555 x 4,72
M= 5 M= —5

p = carga util (ver paso n° 2 del ejemplo anterior) = 300 kg/m2
Lc (luz de calculo) = luz libre + 0,10m = 4,70 m

q =255 kg/m2 + 300 kg/m2 = 555 Kg/m2
M = 1532,49 kgm



. TABLA DE SOBRECARGAS

1. EDIFICHD DE WIVIENDA Z, OTROS EDIFICIOS [oficinas [ edifidos publicos, et

Azoteas vio terrozos 30 kafent | 7 frchavos SO0 gimt. " Lewaderos 00 by e
(il 7 (AT 2 Pl b AL

vl Frws b i i1 b ai
%A puieas aresib]es A kigren? | * Hulas 350 kg'mt Locsles para reunlfon 10) g

o asignbos Njas

f Nroieas mnacoesibles 100k kgim? Harios 200 kginy® = Locsles pare fEdnicn T30 kg oy
AN ASCNTOE F_IM

* Faaficay 200 Ka'm® § * Bibllobocys 500 kgimE © Ofdnas 2500 o
 Bal e 300 Kgivn? | * Cocinas 400 kg Bampas para vehiculos B0 by
du s metis o 2500 Kaimi
Cocinns 200 kgim! | © Comedores 300 kglmE - = RAalkanos y corradare:s A0e0 Ky 11
" Camedares i lugares e estar  J00 kgim" | = Cusrtn ds magjwinss 750 Eiplmy? < Salones de Ralls S0 ij, "
y Cadoeras
* Darmitarias 200 Wggien® Doomitarios 250 kgtm® ® Trilumss con asientos fijos S0 kg'm
) ] P 301k katens | = Escalsras a0 kgt Trilune: 2in asientos Ajea 750 g/ met
JITECNCH ST INONEE D 0 S oium s Inedala v cizssooe s he-zoniel
* Rullanay ¥ corradores 01 kgim” Calminasios S0 kg m= Yesfunsrios 250 kg my®

. MODELO DE PLANILLA MUNICIPAL

ANALISIS DE CARG A CARACTERISTIC DELAL OSA §
©° Luzde Mom. —
R = g admis. vo
2 calculo 1/ o 4 = Altura JEspesor |po o VIGUET AS mad. = c
o (m) I © dela dela IFc))sa (kg/m) =
a Caga [ ooprec, %S I boved. | comp. (cm) ] 2
/ paedrlr;.. reglam . / S (cm) (cm) Serie | Armad. o d
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Nota: Si se reemplazan los ladrillos ceramicos por bovedillas de EPS

de luces admisibles dada la

Famapol se obti

gran diferencia de peso existente entre un ladrillo ceramico y las bovedillas

de EPS Famapol (a modo de ejemplo, un metro cuadrado de bovedilla

. TABLA 2 LUCES ADMISIBLES (EN M) PARA LOSAS SIMPLEMENTE APOYADAS CON

ceramica de 12,5 cm pesa 76 kg y un metro cuadrado de bovedilla de EPS

Famapol de 12 cm pesa solamente 900 gramos).

LADRILLOS CERAMICOS
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L

= Carga permanente

* Carga util (p)

p* = Carga util sobre losa en kg/m2

Peso propio losa en Kg/m2

g:

Momento flector admisible en

Mad.=

accesoria + sobrecarga de reglamento

Kgm/m
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. TABLA 3 - MOMENTOS FLECTORES ADMISIBLES
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